NORDMANN

METAL CUTTING MONITORING

SEA-Feder

(patentiert)
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schutzschlauch
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Elastischer Halter aus Viton (6lfest) zug

akustischen Entkopplung der Maschin

- Gummimetalllager

Schallwellenubertragung

Uber das Federstahlband N

vom Werkstiick zum Sensor Werkstlick
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aus EPDM (6lfest) Spann-
Federstahlband vorrichtung
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(Standardlange, beliebig kirzbar)

Technische Daten: Funktion / Montage:

Frequenzbereich: 5kHz -1 MHz Der Schall-Emissions-Aufnehmer SEA-Feder (patentiel’t)

Amplitudendynamik:

und kleinster messbarer
Schallamplitude)

Temperaturbereich:
Spannungsversorgung:

Leitung:

110 dB

(=Differenz zwischen grofter

-40 °C bis +85 °C
Uber Schall-Emissions-Prozessor SEP (+ 15V)

Koax RG174U, Standardlange: 5m

dient zur Schallaufnahme von Werkstiicken oder Werk-
stiickspannvorrichtungen in Rundtaktautomaten. Die
Schalliibertragung erfolgt tiber ein Federstahlband als
Schallwellenleiter. Es liegt wahrend der Werkstiickbear-
beitung am Werkstlick oder dessen Spannvorrichtung an
und erlaubt aufgrund seiner Elastizitat ein Weitertakten
des Werkstlickes zur nachsten Station. Das Federstahl-
band darf je nach Einbausituation in eine halbkreisahn-
liche Form gebogen werden, um ggfs. auch ein Riick-
wartstakten des Werkstlickes ohne Hangenbleiben zu
ermdglichen.
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